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 JDPA T 62 ＮＳ形ダクタイル鉄管（Ｅ種管）管路の設計（Ｈ29.10発行）41ページ 5.4切管の有効長

の最小長さ（表 22 最小切管寸法）呼び径 150 について、誤りがありましたので、お手数ですがお手元

の資料のご修正をお願いしたします。また、切管の最大長さについても合わせて追加記載いたします。 

 

 

記 

 

（誤）                表 22 最小切管寸法 

呼び径 
最小長さ(mm) 備考 

甲切管 乙切管  

75 630 690  

100 
630 700 4m管の場合 

640 710 5m管の場合 

150 640 690  

備考 1)各寸法は、切管加工をエンジンカッターで行う場合について示した。 

       2)各寸法は、管の切断、継手の接合、継手の解体に必要な最小寸法を各々算出し、それらのうち最も長い値 

を示した。なお、上記寸法は受挿し短管の有効長は含んでいない。 

        3)本寸法は継ぎ輪の預け代を考慮していない。そのような配管（せめ等）を行う場合の切管寸法は、別途検討すること。 

                     ⇩ 

（正）                    表 22 切管の最小・最大有効長 

呼び径 
最小長さ(mm)1)2)3)4) 最大長さ(mm) 4) 備考 

甲切管 乙切管 甲切管 乙切管  

75 630 690 3800 3500  

100 
630 700 3800 3500 4m管の場合 

640 710 4800 4500 5m管の場合 

150 670 740 4800 4500  

備考 1)各寸法は、切管加工をエンジンカッターで行う場合について示した。 

      2)各寸法は、管の切断、継手の接合、継手の解体に必要な最小寸法を各々算出し、それらのうち最も長い値 

を示した。なお、上記寸法は受挿し短管の有効長は含んでいない。 

       3)本寸法は継ぎ輪の預け代を考慮していない。そのような配管（せめ等）を行う場合の切管寸法は、別途検討すること。 

   4)切断部の外径または外周長を実測し、外径許容差を満足していることを確認する必要がある。 

 


