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私たちの重要なライフラインを支えているダクタイル鉄管。水を送る役割は知られていても、どのように

製造されているかについてはあまり知られていません。今回より製造現場STORY.ダクタイル鉄管がで

きるまでと題して、数回に分けてダクタイル鉄管の製造方法について紹介させていただきます。

「キユポラjによる溶解
羽口(はぐち)から高温の空気を炉内に送り込み、コ
ークス※1を燃焼させます。(バーベキューの炭を団扇
で仰いで火をおこすイメージ、です。)コークスの燃焼
温度は2.000'C以上にも怠り、スクラップを溶かして
1.500.C以上の高温の溶湯組を製造します。 ~

(※1)コークス:石炭から製造した燃料 ....1" 
(※2)溶 湯:溶けた液体の鉄 a・r

遠心力鋳造
ダクタイル鉄管を形どった型枠を高速回転させ、そ
の内壁に溶湯を流し込みます。溶湯は重力の40~
80倍の遠心力のもと加圧鋳造され、一様な力を受
けて型枠内面に広げられるので、均一怠厚みの鉄管
を製造することが出来ます。

キュポラ(溶解炉)
鋳物工場のシンポル的設備である「キユポラJ。
ダクタイル鉄管の製造においてもキユポラが使用さ
れています。

〈キ2耳目弓臨画自〉

黒鉛球状化処理
キュポラで得られた溶湯にマグネシウムを添加する
と、鋳鉄に含まれる黒鉛が球状化し、強靭怠鋳鉄(=
夕、クタイル鋳鉄)が得られます。

I鋳造I

I引抜き1
'1'1'1ィ11..管



夕、クタイル鉄管(直管)ができるまで【溶解・鋳造編

鋳造(サンドレジ、ン遠心力鋳造)
金枠の内面に樹脂と砂の混合物を薄く均等に焼き
付けます。乙の金枠に溶湯を流し込み遠心力の作用
で夕、クタイル鉄管を製造します。中口径~大口径の

かイー

焼鈍(焼きなまし熱処理)
鋳造後の鉄管は、焼鈍炉で約900'Cの温度で一定時
間熱処理(焼きなまし)されます。との熱処理により加
工性に優れた強靭芯夕、クタイル鉄管と怠ります。

鋳造(金型遠心力鋳造)
冷却水のなかで高速回転している金型に溶湯を流し
込み、遠心力の作用で、ダクタイル鉄管を製造しま
す。この方法は、比較的小口径のダクタイル鉄管の
連続的芯大量生産に適しています。

、池

閃光飛び散る鋳造
中口径~大口径を製造する遠心力鋳造で、は、重量も
大きいため、鋳造時には鋳物工場ならではの、閃光
が飛び散るダイナミックな光景を目にすることがで
きます。

lJ l 

今回はダクタイル鉄管(~管)製造工程の「溶解・鋳造編jを紹介させていただきました。次回l志『仕上げ・

製畠編jと題してダクタイル鉄管(直管)の完成まで紹介したいと思います。
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誌 上講座
GX形ダクタイル鉄管による水管橋

l.はじめに

ダクタイル鉄管による水管橋はこれまで、高い

強度や継手性能の向上により直管3本を組み

合わせた単独のノfイプビーム水管橋が数多く使

用されてきた。小口径サイズではFT形水管橋が

開発されて以来、長支聞の水管橋にも広く適用

されてきている。

今回、小口径サイズにおいて、GX形継手を使

用した水管橋用FGX形継手(適用呼び径75-

250)が開発され、GX形ダクタイル鉄管が水管橋

に適用で、きるようになったので、以下に紹介する。

2.水管橋の構造

ダクタイル鉄管を用いた水管橋はゲルパー形

式を採用しており、水管橋の両端を橋台コンクリー

トで巻き込んで、固定する。架空部の継子は耐震

継子を使用し伸縮・可とう性を有しており、温度

変化による伸縮や地震時の地盤変位を吸収で

きる構造となっている。なお、架空部は美観上キャ

ンパを設けることが望まし1，'1。

ダクタイル鉄管による水管橋には直管3本を

用いるタイプIと、長支間用のタイプEの2種類

がある。図1、図2にタイプIおよびタイプHの構

造図を、表1にそれぞれの最大支間長を示す。

タイプEの水管橋では、タイプIの中央の管の

代わりに水管橋用一体化継手を使用すること

で長支間化を実現している。いずれのタイプも

両端の伸縮継子の片側に回転止め金具を取り

f寸ける。

橋台 耐震継手耐震継手

¥_. Ir、

図1 ダクタイル水管橋(直管3本の場合、タイプ1)

図2 ダクタイル水管橋(長支聞の場合、タイプ11) 

表1 水管橋の最大支間長

呼ぴ径 タイプ l タイプH

75 17.0 
11.0 

100 18.0 

150 23.5 

200 14.0 

250 
25.0 

300 

350 16.0 

400 

450 

500 15.0 

600 

3.継手構造

表2に水管橋で使用する継子の一覧を示す。

今回、GX形継手および水管橋用FG刃杉継手が

新たに追加された。FG刃移継手はFI形と同様に、

フランジとリブを設けることで曲げ剛性を高め、大

きな曲げモーメントに耐えるように設計されている。

このため、百頁ボルト・もどり止めナットの材質は強

度の高いSUS403と規定されている。

また、受口・挿し口のフランジ聞に、テーパリン

グを使用して、任意のキャンパを設定することが

できる。
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表2 水管橋で使用する継手

よ 1?タイプ l
タイプH

耐震継手 水管橋用一体化継手

75"""'250 GX形 FGX汗ラ
GX耳多

300 
NS耳多 FTff:多

350 
NSJf多

一一一一一一
400、450

500、600

※呼び径300、400GX形を用いた水管橋は、今後ラインアップしていく予定

挿し口フランジ(SS400)

ロックリングホノレダ

ゴム輪

図3 GX形継手(呼び径75"""'300) 図4 FGX形継手(呼び径75"""'250)

挿し口ブヲンジ(SS400J

ロックリング

心出し用ゴム
テーパリング (SS400)

図5 NS形継手(呼び径75"""'450) 図6 FT形継手(呼び径75"""'350)
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輪押

挿し口突部

図7 NS形継手(呼び径500、600)

一泊四 下

図8 テーパリング
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表3、表4に各継手の主な性能を示す。

FGX形継手の許容曲げモーメントはFT形継

手の許容曲げモーメントと同じである。

表3 GX形、NS形継手の性能

接合形式 呼ぴ径
許容伸縮量

許容曲げ角度
離脱防止力

(mm) (kN) 

75 :t42 4
0

00 225 

100 :t41 4
0

00 300 

GX形
150 :t54 4

0

00 450 

200 :t52 4
0

00 600 

250 :t50 4
0

00 750 

300 :t60 4
0

00 900 

75 :t42 4
0

00 225 

10 :t41 4
0

00 300 

150 :t54 4
0

00 450 

200 :t52 4
0

00 600 

250 :t50 4
0

00 750 

NS形 300 :t60 3
0

00 900 

350 :t60 3
0

00 1050 

400 :t60 3
0

00 1200 

450 :t60 3
0

00 1350 

500 :t60 3
0

20 1500 

600 :t60 2
0

50 1800 

表4 FGX形、FT形継手の許容曲げモーメント

呼び径
許容曲げモーメント 呼び径 許容曲げモーメント

(Kn・m) (Kn・m)

75 4.9 250 40.2 

100 7.85 300 61.8 

150 18.6 350 85.3 

200 31.4 

4.設計

設計方法は図9に示す通り従来と同じである。

5.FGX形継手の接合要領

(1 )受口内面、挿し口外面の清掃

ゴム輪が入る受口内面の異物を取り除き、ウ

エスなどで清掃する。

(2)ゴム輪の装着

ゴム輪を清掃し、図10に示す形にして受口内

におさめる。ふくらんでいる所を手やフ。ラスチ、ソク

ハンマなどで押し込み、ゴム輪内面を指で触り、

部分的な浮きがないことを確認する。

(3)テーパリンク、のセット

挿し口にテーパリングをセットする。このとき、

受口のフランジとテーノtリングの最大厚み部に

打刻された継手No.と合マークを合わせるD また、

最大厚み部T1寸法を測定しておく((6)のゴム

輪の位置確認の時に必要)。

スター卜---. 
断面諸数値計算

+ 
荷重計算

一亨一

管体応力の照査

+ 

たわみの計算

+ 
キャンパの検討

+ 

END 

図9 設計の流れ

図10 ゴム輪の装着

(受口伺1)の打刻例)

挿し口フランジ テーパリング(平面図) 受口フランジ

図11 テーパリンク、のセット(および打刻の例)
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(4)滑剤の塗布

ゴム輪および挿し口外面にダクタイル鉄管継

手用滑剤を塗布する。

【良い例】

滑剤

-88Aaaa曲・・・・・・・・.
-h 可
官

【悪い例】

潮 l

-.0........00...81 
-h 、
w 

図12 滑剤の塗布

(5)管の接合

受口および挿し口フランジの2ヵ所に引き込み

用寸切りボルトをセットし、ナットを締めこんで受

口に挿し口を弓|き込む。

(参考)引き込み用寸切りボルトの寸法

・O75-O200 :M20X120mm 以上

・O250、O300:M24X140mm 以上

・O300、O350:M30X150mm 以上

(6)ゴム輪の位置確認

FGX形継手のフランジ部に設けられた円周4ヵ

所のゴム輪位置確認用スリット(図13)から、受

口と挿し口の隙聞に専用のチェックゲージ(図14)

を挿し込み、ゴム輪がずれていなpかチェックす

る。厚さ2mm側で、測定したチェックゲージの入り

込み量(b)が合格範囲外で、あった場合は、厚さ

4mm側を挿し込み、再度 (b)寸法を測定する

(2mmのチェックゲージで合格範囲外でも、

4mmのチェックゲージで、合格範囲内で、あれば良

呼び径75・100

① 

④ 

③ 

② 

④ 

呼び径150~250

① 

③ 

図13 コ.ム輪位置確認用スリッ卜の位置

bチエ"Jt;ザージの入申込み:1:

くチヱックゲージ〉

② 

|:::::Ir. ::::::~:::::::~~:::::::1?:::::j?::::::~::::::#:::::::~~::::::::~~:::::::~~::::::~~::::::;~::::::~~::::::;~::: 五 n

I11  
図14 チェックゲージ.を用いた

ゴム輪の位置確認

6.おわりに

今回、JDPA規格が改正され、GX形ダクタイル

鉄管が水管橋に適用で、きるようになった。 FGX

形水管橋は構造、設計および接合方法等、従

来のFf形水管橋とほぼ同じに扱えるものである。

これにより、埋設管路から水管橋までGX形で構

築できるようになった。
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ダクタイル鉄管に関する
素朴な疑問集

(D ' 850形ダクタイル鉄管の切り管方法や注意する点について教え
、哩叡 てください。

ぬ …労矧……イ引仰悦一ル峨岬レ峨鉄綿蜘管甑一に叫は一こ司改淵は閥一ま瑚切惜問管聞用挿し旧…口

M白畏1¥合する場合は必ず、抜け止め押輪を使用し、有効長に縮み代(作Y寸法)である4特5mmを加えた

長さで切断します。また、出荷時に直管受口部にセッ卜されているロックリンクについては、残

置しでも特に問題はありません。

なお、850形ダクタイル鉄管の切管は、抜け止め押し輪で固定する構造となるため曲げ配

管することはできません。

抜け止め押輸

切断守荏

図1 直管受口と切管挿し口の構造図

押輪 n買ボルト+ナット

三ごコ

図2 直管継手の構造図
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モルタルライニンタにヘアークラックが発生していても、問題な
いのでしょうか?
また、砿ぜこのよう砿ヘアークラックが発生するのでしょうか?

(1)ヘアークラックのひび割れの発生について
クラックの幅がO.25mm以下であれば問Eありません。

これは、ダクタイル鋼鉄管のモルタルライニングの規格JISA 5314:1998では、第4項でモ

ルタルのひび割れについて以下のように規定してあります。

「ライニングのひび割れは、目視又はJISB 7524に規定するすきまゲージなどを用いて検査

し、有害なひび割れの有無について全数調べる。この場合、ひび割れの幅は、O.25mm以下

でなければならない。j

また、JISA 5314:1998 (添付資料1)の解説書の第3項に、上記のひび割れ幅について

以下の解説があります。

『一般に、ライニング表面のぺースト眉に発生する幅O.1mm程度以下の細かなひび割れ

は差し支えない。 ISO規格では、有害なひび割れについて、管内を輸送する水の水質が硬水

の場合は服水膨潤や石灰析出などによる癒着(selfhealing)によって防食効果が十分発

揮される事から帽O.8mmまでを許容している。一方我が固では、水質が軟質であることや気

象条件などから有害なひび割れは幅O.4mmであるが、安全を考慮して許容されるひび割れ

の幅をO.25mmとした。」

(2)ヘアークラックが発生する理由について
直管のモルタルライニングは、管を高速回転させた状態でモルタルを投入し、遠心力をか

けて締め固めます。その製造工程は以下のとおりです。

|…工|| 燕槌 | 
モルタルライニングを遠心力施工すると、内表面に薄いセメントペースト眉が形成されます

が、一般にセメント製品は養生が進むと収縮するため、ペースト膚の表面に亀の甲状あるい

は樹枝状のひび割れ(ヘアークラック)が発生する場合があります。
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⑩ 即ク"タ仰仰峨糊.協即会叙叩で澗開醐脚催齢されτU吋b
q‘‘御 の肉曹と申込み方漉を按えτください仏。

区2会場)にて定期的に rJDPA継手接合研修会J~をE実施していEま主す。
A弘僻問按…を抑傭怖蜘…得飢b悦叩……く仇ゆ…た幼め

開催している研修会の踊座内容を下表に示し念すが、定常的に開催していZたすのはf耐
震管〈呼び径:450以下)Jと「耐露管{時び径500以上)Jの2つで、 f一般管jの講座はご要

望がおった場合のみ開催してい家す。

-講座名と研修内容

講座名 略称 研修回数 研修内容 費稿料

耐震管(限措4邸以下) 耐小 鍬形、NS形の纏手接合
各購座とも

耐震駅前節鴎j叫) 耐大 各1日間 N$務の繕手縫合 18，000円(税込み)

一般管 一般 K形m、フランジ形の握手総
(平成28年度)

各講座の具体的な実路内容は、①講義〈座掌〉、②車管および異形管の接合・解体実技

実習、@切管、挿し口形成の実按実習、@習得度確認(実技評価、筆記悦験)で、習得度

確認で研修内容を習得されたと評価される方に、 rJDPA継手接合研修会受講証J(カード

形式)~発符してい去す。
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受講申込みについては、当協会ホームページのf技術説明会jコーナーにJDPA継手緩

合研修会の窓口を設けており家す。各常識研修会場での研修会開催スケジュールがご震い

ただけ去すので、ご希望の講座、研修会場を選択(クリック)す与ととで、インターネットを通じて

受講申込みの手続ぎを符うことができます。なお、同窓口にrJDPA継手織合研修会申込み

案内J掲載していますので、お申込みの際には本前にごー鵬下品、

邸酬甥割関曹関

JDPAザイト向験驚

強溜

J! 唱量

.・閉鎖B.回同刷、町

鱒誼B:倉筑>0.0'朗
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覇支部民のご紹介と
スマートフォン向財専用すイト聞障のと紹介

〈続支鶴.tI)~紹介〉
日本ダクタイル鉄管協会では、本年4月に九州

支部に新支部長を迎えました。技術説明会など

の技術広報活動で皆様とお会いする機会も多々

ありますので、以下にご紹介させていただきます。

九州支部長藤野恭裕

前韓:福岡市水道局浄水部長

ーご挨拶ー
福岡市で必年聞にわたり、水道の仕事に携わっ

てきました。その現役最後の年となった平成25

年拐に幽されたf新水道成ゐン」の基本車念「地

織とともに、信頼を未来につなぐ日本の水道jは

ものすごく心に響き5ました。

とれまで先人遣が、様々な課題を克服して築

いてとられた今日の水道を、未来の子や孫に引

き継いでいくため、事業に携わるものとして、何

ができるのか、これから何をすべきかなど、私自

身の足元を見直すきっかけともなりEました。

さで、未来に続〈水道は、とれから人口や料金

収入の減少、地震や風水害等の危機管理対応

なE事業環境が大きく変化するなか、水源から

家庭の蛇口までを結ぶ、導・送、配水管路の役

割はEますEます重要性を増してきます。

その管路を守Q、ユーザーの皆様のお手伝い

をさせていただきたいと思っていますので、お気

艇に声をかけください。よろしくお願いします.

〈スマ圃トフ才ジ向跡事用1tイト開眼@己紹介〉
ダクタイル鉄管をど施エ中に疑問会当じた時に、

施工現場で技術資料や接合要領事をご確認い

ただけるよう、昨年12月9日よりスマートフォン向け

の専用サイトを開設いたしました。以下にアクセ

ス方法などを示しますが、スマートフォンの画面サ

イズでの閲覧や指で操作する特性に合わせた

デザインとなっており、スマートフォン向けに見や

すく使いやすいサイトになっておりますので、皆

様のご利用をお待ちしております。

・サイトの締畏

スマートフォン向けの専用サイトにアクセスした

時の画面を下に示します。

施工現場において確認されQことが多いと思

われる「技術資料、「接合要領書j、ma管苧側、

「接合ビデオjの4つについて、最初の画面に大

きなボタンを設け、必要な資料を紫早く確認でき

るようにしております。

-アクセス方法
ご使用のスマートフ*ンで、以下のいずれかの

方法にてアクセスしてください。

@検察エンジンを利用して検索する

検察ワード:rJDPAJまたは「ダクタイル」

②上のQRコードをスマートフォンで競み取る

@URLを直接入力する

URL:h'句 ://www.jdp叩・.jp/



65 

| 規格=ユース I 
JDPA G 1049(GX形タクタイル鋼鉄管)

JDPAG叩相は、呼び径400のGX形ダクタイル鋳鉄管(以下、直管という。}、ダクタイル鋳鉄異形管

{以下、異形管という。〉およびソフトシール仕切弁{以下、パルプという。}を追加して平成26年2月13日

付けで改正した。また、今回の改正では，JWWAQ120・121(水道用G沼醇ダクタイル鋳鉄管及び異形

管}およびWtlWAB120(水道用ソフトシール仕切弁)との整会を図って外面耐食塗畿の代わりに耐食

亜鉛系塗畿でもよいとととした。

1直普及び異形管の緑聾

呼び径400のGX形直管及び異形管は、呼

び径75-3∞と同じ継手性能及ひ糠手構造とし

た。ただし、切管ユニット(P-Link、G-Link)は、

質量が大きくなり施工位の向上が望めないこと

から規定しなかった。また、外商耐食塗猿の代

わりに耐食亜鉛系塗装でもよいζととした〈表1

拳照)。
表司 直管及び異形管の概要

項目
内 容

呼ぴ径7か--300I 呼ぴ糧4∞

.手綱造
iK tま:プッシュオンタイプ{園1・照)

"彩管:メカニカルタイプ(国2•. 照)

"..量:管長の:!:1%
継手性能 際民防止カ:30kN(Olt呼ぴ径mm)

前理軍屈曲角度:4.
直管の管厚 1種管(01)、S種管(OS)

切管ユニット P.Linlc、G.Link 1:線定なし
外面塗猿 外面耐食塗滋又は耐.. 亙鈴系..

ロックリングフォルダ

ー一一一、一ー¥ 
=ョ

ゴム給 ロックリング

国1 直管の構造

持輸 T頭ボルト・ナット

tE4L  
きム'段 、2汐リング

国2 異路管の構造

※フックは、曲管、乙字管の捕し口側の管体留の左右

勧所に献する.

※接合は、押輔が受口にメタルタッチすれば完了する。

2パルプの概贋
呼び径400のGX形パルプは、呼び径300と

同様にJWWAB 120(水道用ソフトシール仕切

弁}に準じた。また、弁箱外面は、外商耐食塗装

の代わりに耐食亜鉛系塗装でもよいこととした(表

2参照〉。

パルプの構造を図3に示す。

表2 パルプの撮要

項目

継手術進

.手性能

種 類

告書合包の形状

弁箱外面の鎗.

右回り開曹の
キ"7ヲ

品

内 容

呼ぴ事175-300 I 呼ぴ径4ω

.，形轡と同じメカニカルタイプ

異形轡と同じ

IU防止力:30kN (OL:'"ぴ径mm)

抑制10K)|緬(腕力10K)

4漏(Pfぴ圧力16K)

両径三た

~酒耐食後著書叉は酎食亙鈴系..高

一t

国3 バルブの構造



HINODE 

タッチして、

効率管理。
よホ道管理ザ11(-トシステム:ユピキタス・タッチ・

UBIQUITOUS TOUCH 
『ユピキヲス・~'Yチ・』は、専用アプリをインストールした

携帯電話のおサイフケータイ淡楊飽とICタグが内蔵された

鉄盤、そしてクラウドサーバーとの連携により、パルプ提作

情報などの日常の維持管理情穣をパソコンで効率よく管理

するシステムです.

誠艇'.サイフケータィ・』降線式由粧NITドコモ悟量撮商慣でT.

本 社/掴河市博多区盤納5T目B餐18号[ヒノデビルディングJTEL【092)476-0777 
東京志社/東京都港区赤坂3丁目10書自号{ヒノデビル) TEL(03】3565-0418

上・下水道周1
・営業品目工業用水翻lダクタイル轍管

ポンプ周J(口径75%-3.000%)

くPZAZZ:zz?詮爪



r 信頼ある三ツ輸の各種ガス機器 1
営業品目

[ 淑珂用肌削叩…G側 畑M旧E
.ガス用各種ガパナ一 .厨房機器部品
・ガス用ガパナーボックス .NC、MC、汎用旋盤等機械加工

・ポリエチレン管.EF継手販売 ・冶具、工具、設計及び加工
・ガス用各種設備器材製造・加工

-=~，1!'IiII~..\'i;世:s... ・

αヌコ
詩三ッ輪機械製iE所

フランジ形長管・乱長管
フランジ形異形管

本社土場名古屋市熱田区池内町2番6号
干456-0005 電話 <052>881-'7151 (代)

FAX <052> 881-'7154 

/ 
干822・0033福岡県直方市大字上新人1660・9
TEL 0949・24-1313 FAX 0949~24-1315 

URL http://www.kyucザu.co;jp
E-mail info@kyucyu;eo.jp 

・東京支届 /
干101・0048東京都千代田区神田司町2・7

lι03・3294・5270 FAX 03・3294・5275



68 ダクタイル鉄管 平成26.5第94号

当協会では協会誌「ダクタイル鉄管」を年2回(5月中旬、 10月中旬)発行しています。
ζの協会誌の表紙写真を広く読者の皆様より募ることとしました。

V 下記に応募要領を示しますので、奮って皆様の作品をご応募ください。

※85版タテ位置の雑誌ですので、タテ位置が望ましいです。

水のある風景 注)水道施設やダクタイル鉄管に関連拡くて構いません。

選考された 1点を表紙に使用します。

また、副賞として図書カード (3万円)をお送りさせていただきます。

当協会関係委員会委員

告号発行の約 2ヵ月前までに応募し、ただいた作品より選考

告号発行時に採用者に連絡します。
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応募作品を L版以上2Lワイド版までの大きさにプリントし、作品 1点ごとの裏面lこ必要事項を記入した応募票をしっ

かりと貼り付けて、ご送付ください。

注)ネガ、ポジ、データでの応募l志受付できません。また、ご送付いただいた作畠は返却できませんので、ご了承ください。

応募送り先

干542-0081 大阪市中央区南船場 4-12-12(二ッセイ心斎橋ウエスト 11 F) 

(一社)日本ダクタイル鉄管協会 関西支部

注)封筒の表に、「表紙写真応募」とと明記ください。

応募規定

下記の事項をと了解の上、ご応募ください。なお、応募規定に反した場合は失格とし、無効とします。

作品は未発表の作品で応募者ご自身が撮影した作晶に限ります。

e作品はフィjレム力メラによるものデジタル力メラによるものいすれも可とします。

@組み写真、合成写真芯ど加工を加えた作品は審査対象外とします。

。応募票の芯い作品、応募票に必要事項が記入されていない作晶は対象外とします。

9応募作晶の著作権は応募者に帰属しますが、応募作品の使用権は当協会に帰属し、当協会での出版物、宣伝広告、

ホームページ等に使用させていただく場合があります。

@人物等被写体に関する著作権、肖像権等については、応募者で十分注意してください。

トラブルが発生した場合は、応募者の責任において解決していただきます。

注)選考にあたっての連絡はメールにて行いますので、アドレスは十分否確認をお願いします。

応募票は下記もしくは、当協会ホームページよりダウンロードください。

協会誌「ダクタイル鉄管」の表紙写真応募票

フリガナ 年齢 電話番号口自宅口勤務先日携帯
(いすれかにチzックください。)

氏 名

口自宅 口勤務先 (いすれかにチ工ツクください。)

T 

住 所
〔郵送物送付先)

(Eメールアドレス:

作晶名
撮影lロネガロポジフィルムロアジタル
データ (いす問、lこチ工ツクください。〕

(わかる範囲で記入ください)

カメラ形式:
撮影場所

使用レンズ:

撮 影 年 月 露 出:
{神神-^~-~働冊
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-・・・・・・・編集後記・・・・・・・・
.今号の巻頭言では、昨年7月1日に水道技術

研究センターの理事長に就任された大垣理事

長に原稿を依頼しました。施設の更新、耐震

化率の向上は重要であるが、それとともに緊急

時の飲料水、生活用水の供給サービスについ

て貴重な提言をpただきました。

・今号の座談会では、施設の更新、耐震化を進

めるために広報の重要性、方法論について話

し合っていただきました。水道事業体は、水道

の水をご家庭に送る乙とはもちろんですが、市

民の方々に事業を見ていただき理解していた

だくととがpカミに重要であるか、そして事業体

はその努力を惜しんではpけないと感じました。

また、広報はすぐに成果があるものではなく、

長期的な視点に立って考えねばならなpと長

岡教授にまとめていただきました。ぜひご一読

ください。

.事業体の広報、市民の方々の触れ合いの取

組みとして92号から事業体だよりを掲載してい

ます。今回も7事業体を紹介しています。各事

業体の広報活動の一助になれば幸い?す。ま

た、この事業体だよりでは原署誕畠纂してpます。

.技術レポートは5編、東京都下水道の取組み、

舞鶴市のGX300、横浜市のS50、農業用水2

編と多種多様な原稿を収録してL喧す。また、

実際の施工状況をグラビア頁にて通常より4

頁増やして紹介してpます。

・新企画として、製造彦詰晶釘'ORYを入れました。

との企画は、ダクタイル鉄管がどのようにして製

造されているのかを写真とイラストで分かりゃ

すく紹介しています。実際に工場見学できな

いお客様に、ダクタイル鉄管を少しでも理解し

ていただきたい趣旨で誌面を構成してpます。

•••••••••••••••••••• 
ダクタイル鉄管第94号〈非売晶〉諜詳誤認

編 集 兼 発 行 人 本 山 智 啓

一般社団法人
発行所

日本ダクタイル鉄管協会

(h坑p://www.jdpa.gr.jp) 

印刷
発行

本部・関東支部 干102-即74 東京都千代田区九段南4丁目8番9号(日本水道会館)
電話00(3264)6邸5(代) FAXOO (3264) 5075 

関西支部 干542-α>81 大阪市中央区南船場4丁目12番12号(ニッセイ心斎橋ウエスト)
電話06(6245)似01 FAX06 (6245) 0玖加

北海道支部干ωGαM昭和幌市中央区北2条西2丁目41番地(セコム損保札幌ピル)

電話011(251)8710 FAXon((5オ.22ー)5ク31仙0 
東北支部干鑓()'()()14 仙台市青葉区本町2丁目5番 1号 台ピル)

電話022(261)04位 FAX022 (399) 6i民狗
中部支部干45().αlO2 名古屋市中村区名駅3丁目22番8号{大東海ピル)

電話052(561)初 75 FAX052 (433) 8338 
中間 四 国 支 部 干73().()()32 広島市中区立町2番23号(野村不動産広島ピル8階)

電話αJ2(545) 3596 FAX082 (545) 3586 
九州支部干810-αlOl 福岡市中央区天神2丁目14番2号(福岡証券ピル)

電寵訳)92(771)民128 FAXω~(406)2256 



嘗踏の更新や新般に除、耐鳳性・

耐久性・耐蝕性!こ優れ、安全・確実綜

施工性で定解のNCKダクタイル鉄管。

直..属形管、鉄盤拡ど、

ダクタイル観管施システム一式篭揃え、

製造か6責任施工まで、NCK，の一貫した

先進技術で指応えします。

@隣鰍管線治結
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